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LANOVE ZAVESENIE

a) Horna trakéna kladka 1:1
b) Koti¢ horného popruhu 1:1
¢) Horna trakéna kladka 2:1
d) Spodna trakéna kladka 1:1
e) Spodna trakéna kladka 2:1
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DRAZKA TRAKCNEJ KLADKY
Trakéné kotuée su vo vieobecnosti vyrobené bud z tvrdenych materialov
alebo nekalenej liatiny. V zavislosti od pozadovanej trakcie, mézu byt
v trakénej kladke vytvorené rézne tvary drazok podfa danej potreby.
a) okruhla drazka bez podrezania
b) okrdhla drazka s podrezanim
Tvar drazky c) V - drazka
d) V - drdzka s podrezanim
/ Pevnost vonkajsich drétov Tvrdost trakénej kladky
7 [in N/mm?2] [Brinell-HB] [Rockwell-HRC]
1180 180 - 200 19
1370 200 - 230 22
1570 220 - 240 24
1670 230 - 250 25
1770 240 - 260 26
1960 270 - 290 28

Prepocet hodnét tvrdosti podla DIN EN ISO 18265-2014-02

Odporucané urovne tvrdosti pre trakéné kladky
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